O peliblend’

by Ascend

SCHEDA TECNICA - TECHNISCHES DATENBLATT

POLIMID A 25 GF SCHWARZ VOFK X025

PA 66 - 25% FIBRA VETRO - AUTOESTINGUENTE CON FOSFORO ROSSO — MIGLIORATE PROPRIETA’ ELETTRICHE
PA 66 - 25% GLASFASER - FLAMMHEMMEND MIT ROT PHOSPHOROUS - VERBESSERTE ELEKTRISCHE EIGENSCHAFTEN

PROPRIETA NORME UNITA VALORI TIPICI
Eigenschaften Nielulelolge] Einheit Typische Werte
FISICHE & TERMICHE / PHYSIKALISCH & THERMISCH

DENSITA’ 3

Dichte ISO 1183 g/cm 1,34
PUNTO DI FUSIONE o

Schmelzpunkt bSC ¢ 260
RITIRO ALLO STAMPAGGIO (medio) B o _
Schwindung (Mittelwert) 150 294-4 % 05-11
ASSORBIMENTO UMIDITA (equilibrio) .

Feuchteaufnahme (equilibrium) 23°C—50% RH 150 62 % L7
INDICE DI FLUIDITA’ .

Schmelzindex (MVR) 1501133 g/10min )
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICAT A o

Vicat Erweichungstemperatur A 98N 150 306 ¢ 245
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO o

Wdrmeformbestdndigkeit 0,45 MPa 50775-2 ¢ 250
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO o

Wérmeformbestindigkeit 1,81 MPa 150775-2 ¢ 230
RESISTENZA AL CALORE / Test della biglia IEC 335-1 .

Kurzzeitige Wérmebestdndigkeit / Balltest IEC 60695-10-2 c >165
TEMPERATURA DI ESERCIZIO CONTINUO (senza carico) o

Dauergebrauchstemperatur 20.000 h IEC 60216 ¢ 120

MECCANICHE / MECHANISCH

CARICO DI TRAZIONE a snervamento

ISO 527 MPa -
Streckspannung
CARICO DI TRAZIONE a rottura 150 527 MPa 140
Bruchspannung
MODULO ELASTICO a trazione
Zug E-Modul ISO 527 MPa 8500
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE a snervamento 150 527 % R
Streckdehnung
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE a rottura 1SO 527 % 3
Bruchdehnung
IZOD - RESISTENZA ALL'URTO con intaglio 2
Izod - Kerbschlagzdhigkeit IO 180/A k/m 10
IZOD - RESISTENZA ALL'URTO senza intaglio IS0 180/U ki/m? 60

Izod - Schlagzdhigkeit

ELETTRICHE & AUTOESTINGUENZA / ELEKTRISCH & FLAMMSCHUTZ

RESISTENZA ALLE CORRENTI STRISCIANTI (CTI)

Priflésung (CTI) IEC 60112 Vv 550

randasse 32/15/08 mm |99 : vo/v0/vo
Giuharanteet Entfammbarkei GWFI=3/1,5/1 mm |'ECO0895212|C 960,00 / 900
glzgclfr;ffﬁ’:ezE?Ersggic(f(jr\:gt)fempemtur) GWFI-3/1,5/1 mm IEC 60695-2-13 C 800/650/650

CONDIZIONI DI STAMPAGGIO (consigliate) / Molding Conditions (suggested)

Temperatura di essiccazione Temperatura di stampaggio Temperatura stampo
Trocknungstemperatur >3h/90-110°C Fass temperatur 270 - 295°C Formtemperatur 70 -90°C
Edizione del / die Ausgabe 22.02.2021

Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo da valutare attentamente in funzione delle esigenze progettuali.
Prodotto non idoneo per applicazioni alimentari e/o medicali se non diversamente indicato. Non deve essere considerato in alcun caso come un vincolo contrattuale o garanzia
da parte nostra, specialmente in caso di utilizzo improprio dei nostri prodotti da parte di terzi.

Die hierin enthaltenen Informationen werden in gutem Glauben zur Verfligung gestellt und dienen nur als Hinweis. Eigenschaften sollten sorgféltig fir alle Projektanforderungen
ausgewertet werden. Sofern nicht anders angegeben, ist dieses Produkt nicht fiir die Verwendung in Lebensmitteln und / oder medizinischen Anwendungen geeignet. Sie stellen in
keiner Weise eine formelle Verpflichtung oder Garantie unsererseits dar, insbesondere im Falle einer unsachgemdfen Verwendung unserer Produkte von Dritten.
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